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) Vonichtung zum Verbinden elnes AufreiBstreifens.mit einer Folienbahji 



( Zum Verbinden von Auf reiBstreif en mit einer Folienbahn 
(10) durch Aufbringen von Warme und Druckdienen Siegel- 
rollen (23, 24, 25), die im Bereich der AufreiBstreifen an der 
Folienbahn' (10) anliegen. Den Siegelrollen (23, 24, 25) 
gegenubertiegend sind Gegenrollen (27, 28. 29) position! art, 
die die Obertragung von Druck durch die Siegelrollen 
(23...2S) ermoglichen. Die Siegelrollen (23..-25J werden be- 
heizt, und zwar durch Strahlungshetzung aufgrund eines 
behetzten Gehauses (31) als Trager fur die Siegelrollen (23, 
24, 25). 
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1 ^ 2 

Beschreibung . ;*K \ Fig. 1 eineJEinrichtung zum Verbinden einer Folien- . 

bahn mit einem AufreiBstreifen in schematischer Seiteh- 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbin- - ansicht, ■ . ■ .V-. 

den lilies fortlaufend zugefuhrten Materialstreif ens, ins- Fig. 2 eine Verbindungsstation von AufreiBstreifen 
besondere eines AufreiBstreifens, mit einer fortlaufend 5 und Folienbahn,. ebenfalls in Seitenansicht, bei vergro- 
gefdrderten Materialbahii, insbesondere einer Folien- Bertem MaBstab,, 

bahn, zum Herstellea von Zuschnitten fur Packungs-, Fig. 3 eine Einzelheit der Vorrichtung gemaB Fig. 2 in 
Umhullungeri mit AufreiBstreifen, wobei der Material- 1 nochmals vergrdBertem MaBstab, teilweise im Vertikal- 
streifen iihd die Materialbahn durch Warme und Druck schnitt,. " « v 

miteinand^rverbindbafsind. . ; 10 • Fig- 4 eine einzeln'e Druck- bzw. Siegelrolle un Ra v . 

Verpackungen sind vielfach mit einer AuBenumhuK dialschnitt, nochmals vergrpBert, 
lung aus dunner Kunststoffolie oderZellgiasfolie verse- Fig. 5 eine Halteriihg mit Gegendruckrollen in Sei- 
hea Diese wird bei Ingebrauchnahme der Verpackung ( .tenansicht 

mit Hilfe eines AufreiBstreif ens entfernt Insbesondere , Das yorliegende Ausfuhrungsbeispiel ist besonders 
sind Zigarettenpackungen mit einer- durch einen rings- 15 geeignet im Zusammenbang mit der Fertigung von Zi- 
herumlaufenden AufreiBstreifen zerstorbaren Umhul- . "garettenpackungen mit einer AuBenumhullung aus Zell-' 
lungversehea • oder Kunststoffolie mit einem AufreiBstreifea 

Der : AufreiBstreif en wird fiblicherweise fortlaufend ; Fig. Izeigt ein Folienaggregat als Teil einer Verpak- 
auf die ebenfalls fortlaufende Folienbahn^ auf gebracht kungsfaaschine. ^ - [\- 

und mit dieser durch Kleben oder thermisches Siegelri 20 Ein^ Folienbahn 10 wird fortlaufend von einer Bobine 
verbundea Bei ,dem letztgenanhteh Verfahren ist der' 11 abgezogen und ubereine Vielzahl von Umlenk-und 
AufreiBstreifen mit einem durch Warme und Druck ak- ' Steuerwalzen^efuhrt fih AufreiBstreifen 12, 13 wird 
tivierbaren Kleber versehea Die yerbihdung des Auf- bei kontinuierlichem Transport der Folienbahn 10 an 
reiBsu-eifeiisinjtderFoHenbahn^ - ^diese angelegt und im Bereich einer Siegelstation 14 

dig und erfordert besondere apparative Einridhtungen. 25" ebenfalls bei fortlaufendem Transport mit der Folien-/ 

Der Erfindung. liegt die Aufgabe zugrunde, das An-- ' bahn 10 durch Aufwendung von Warme und Druck ver-- 
bringen eine& Materialstreif ens, insbesonciere eines Aiif- " bundea Die Einheit aus Folienbahn 10 und AufreiBstrei- 
reiBstreifens, an einer Folienbahn unter Aufwendung fen 12, 13 wird 'der Verpackungsmaschine zugefuhrt 
von Warme und Druck zu verbessern, dahingehend,'daB bzw. * einem Trennaggregat zum Abtrennen von Zu- 
die Verbindung auch bei hdhereh Arbeitsgeschwiridig- 30 schnittenturdie AuBenumhuDung.^ * : - . v 
keitenzuverlissigeffoigt ; . EineBesdnderheitderinFig.1 gezeigtenEinrichtung^ 

Zur Losung dieser Aufgabe. ist die Erfindung dadurch \ "-besteht darin, daB diese fur zweibahnige Betriebsweise ; 
gekennzeichhet, daB der Materialstreif en,imd die'Mate- ■ ausgelegt ist .Die von der Bobine 1 1 abgezogene Folien-. 
rialbahn durch drehend bewegte, beteizte Druckorgahe bahn 10 hat doppelte ; Breite. Im Bereich einer Trennsta- 
und ebenfalls drehende Gegendruckorgane ianeinahder 35 tion 15 wird die Folienbahn in zwei'nebeneinanderiau- 
druckbar sind. , i . i " ' ' " / fendeFblienbahnenhalber Breite durch einen mittleren 

Bei .der erfindurigsgemaBen Voniditung !T werden Langsschnitt aufgeteilt.Die beiden nebeneinanderlau- 
demiiach die niiteinander zii verbindenden Materialieni 1 fendeii . Folienbahnen 10 werden im, Bereich einer 
nanilich die Folienbahn und der auf dieser ^ positionsge- » Spreizstation 16, durch Spreizrollen ; . 17 -so umgelenkt, 
recht ingeordhete AufreiBstreifen fortlaufend zwischeri 40" daB die beiden Folienbahnen 10 in.emem Abstand von- 
Druckrollen lind GegendruckroUeri' ^hindurchgefordert, ' einander parallel weitertransportiert werdea : , 
wobei mindestens die Druckrollen beheizt sind. Jeder der Folienbahnen 10 ist ein AufreiBstreifen .12, 

Bei einer vorteilhaften ; AusfuJirungSform der Erfin- * : 13 zugeordneuDiese werden von gesonderten Bobinen 
dung sind in Fdrderrichtung der Matierialbahh aufeii^n- 18, 19 abgezogea'Im Bereich einer Vereinigungswalze ; 
derfolgend &ei'v^ Druck- 45 ' 20, die zugleich Umlenkwalze fiir die beiden Folienbah- 

rollen poiitioniert uiid auf der gegenuberUegenden'Sei-' "* nen 10 ist, werden die AufreiBstreifen 12 und 13 an die- 
te derselbeh entsprechend angeordnete Gegendruck-;/ zugeordneten, n^benemanderlaufenden. Folienbahnen 
rollen. ^Mktenalbahn' 'und AufreiBstreifen werdeh f -da- ' 10 angelegt : 1 ' 7 1 v r , . , -> ^ : ■ w 
durch uber erne langere Fdnierstr<=fcke 'durch r mehrere • Beide.. Folienbahnen tiQ mit packungsgerecht ,anlie- 
mitlaufende Qrgane unter Obertragung vbn Wahne an- 50 genden. AufreiBstreif en 12; 13 werden sodann der Sie- 
emander^^Qckt ' i0 ,T : ^ * gelstation 14 nebeneinanderlaufend zugefuhrt Dort ist 

Die Siegel- bzw^ brudkrollen sind vorzugsweisW so 1 jeder Folienbahn 10 mh AufreiBstreifen 12, 13 ein.Sie- 
ausgebilde^daB eine verhmtn^maBig sclmiale (m^tai^- ' gelaggregat 21 zugeordnet Jede der gleichlaufenden, 
sche) Lauifliche gebildet ist iiurch einen mittigen Steg ; kontinuierlich geforderten Folienbahnen wird durch ein 
der Druckroilea Dieser liegt an dem AufreiBstreifen aa * 55 Siegelaggregat 21 mit dein anliegenden AufreiBstreifen 
Die gegenubefliegend positionierten Gegendruckrollen 12, 13 verbuhdea Im AnschluB ^n L die Siegelstation 14 
sind vprzugsweise elastisch gelagert oder ausgebildet, werden demnach zwei Folienbahnen 10 -mit je einem 
insbesondere' n\it einiesr Laufflache aus . elastischem angesiegelten AufreiBstreifen. 12, ..1.3. parallel transpor- 
Werfetoff.wiVsmWba'DieGegenaruclCToUenh^^ , tiert und der weiteren.Verarbeitung zugefuhrt ; , : ( 
ne leicht b^liige FlSche und sind deutlich breiter als der r 60 Die AufreiBstreifen 12, 13 sind so, ausgebUdetbzw. mit 
AufreiBstreifen. : * einw Beschichtung versehen, die ^einie haltbare^y^rbin- 

Die Beheizung der Druckrollen erfplgt uber deren dung mit derFolienbahn lO.bei Aufbringen yon Warme 
metallisches Gehause,' also indirelct durch Strahlungs- und Druck gewahrleistet Das. Siegelaggregat 21 ist so 
warme. ausgebildet, daB Warme und Druck ^ahrend des konti- 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind Gegehstand 65 nuierlichen Transports derPolienbahnenlO fortlaufend 
der Patentanspruche und werden nachfolgend anhand " auf diese bzw. auf die AufreiBstreifen 12, ,1 3 auf gebracht 
eines in den Zeichnungen dargesteUten Au^f uhrungsbei- ' werdea - * „, ■, . ; 

spiels naher beschriebea Es zeigt: ■ : : ' Das Siegelaggregat 21 wird;. bei dem yorliegenden 
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Ausfuhrungsbeispiel im Bereich eiries aufrechten 
Strangs 22 der Folienbahnen 10 und AufreiBstreifen 12, * 
13 wirksam. In Forderrichtung der Folicnbahn wirken - 
mehrere in Langsrichtung der Folienbahri 10 aufeinan- 
derfolgende Siegelrollen 23, 24, 25 auf Folienbahn 10 5 
und AufreiBstreifen 12, 13 ein. Im vorliegenden Falle 
sind drei Siegelrollen 23, 24, 25 an einem gemeinsamen, 
aufrechten Trager 26 ubereinariderliegend positioniert. - 
Die Siegelrollen 23, 24, 25 liegen im Bereich der AufreiB- 
streifen 12, 13 unter Obertragung yon Druck an' den )0 
AufreiBstreifen 12, 13 und damit indirect an;den Folien- 
bahnen 10 an. . 

Auf der zu den Siegelrollen 23 ... 25 gegenuberbe- 
genden Seite der Folienbahn 10. sind pegeridruckorga- 
ne positioniert, namlich (drei) Gegenrollen 27, 28, 29. 15 
Auch die Gegenrollen 27 . . . 29 sind an einem gemeinsa- 
men Halter 30 gelagert Die Gegenrollen. 27 ... .. 29, sind, \ \ 
jeweils exakt gegenuber den Siegelrollen 23 . . ? :25:gela r . 
gert. Durch diese werden Folienbahn 10 und ^ufreiB- 
streifen 12,. 13 wahrend der Forderbewjegung an'dw ^ 
Umfang der Gegenrollen 27 ... 29 ang^ckuckt Siegel- . 
rollen 23, ... 25 und .Gegenrollen, : 27 . 29 sind entspre-' , 
chendder Fdrdergeschwindigkeit der Folienbahn 10 an- % 
getrieben, werden durch diese infolge der Forderbeye- r , 
gunggedreht .. -. : ' , r - 25 

Die Siegelrollen 23 ... 25 sipd beheizt, so daB zum t 
Druck auch die Warme durch die SiegelroBen 23;.. . 25 
flbertragen wird. Bei dem vorliegenden Aasfuhrungs- . 
beispiel ist eine indirekte Beheizung der Siegelrqllen 23 
... 25 vbrgesehen, und zwar insbesondere fiber. Strah- 30 
lungswarme. - n . 

Der Trager 26 ist als Gehause 31 ausgebildet, welches ; ? . £ 
die Siegelrollen 23 ... 25 nahezii vollstandig umgibt, 
namlich bis auf kleitie Bfereiche bzw. OffnUngen 32 fur 
den Durchtritt von Siegelflacheh der Siegelrollen 23 . . . 35 ; 
25 im Bereich der Folienbahn 10. Das Gehause 31. ist 
unmittelbar beheizt* im vorliegenden Fall durch : eine . 
sich in Langsrichtung erstreckende Heizpatrone 33,; , ^ 
Diese ist in eirier Bohrung 34 positioniert, die sich auf 
der zur Folienbahn lO'gegeriuberliegenden Seite iqa Ge-= 40 
hause 31 uiirmttelbar neben den Umfa'ngsflachen der- 
Siegelrollen 23 'i\ \ 25 erstreckvDas hierdurch.beheizte.. t 
Gehause 31 ubertragt die W£rme auf. die* Siegelrollen 23. . 
... 25. Am oberen Ende ist die Heizpatrone 33. mitteinem, 
Ansc^uB35furel^ktrischeI^itungenvfirsehen.v - .45. 

Das Gehause 31 fur die SiegelroHen.23 25ist.in .... - 
besonderer Weise ausgebildet, derart, daB (Strahkmgs-:. y- 
JWarine von dem Gehlusfe 31 unmittelbar; auf. die Eo-s 
lienbahn 10 bzw. die AufreiBstreifen 42, .13 Qbertragenc 
wird. Das GehaiiSe 31 befctehtim vorliegenden Fallaus/iSft 
zwerparallelen L&ngswariden 36, 37, in denen die Siegel- . 
rollen 23 ... 25 mit als Schfaiubenbolzen ausgebildeten . .? 
Drehachsen 38 gelagert sifid Wie insbesondere in Fig. 3 , 
und 4 gezeigt, ist ein Drehkranz-39 der Siegelrollen 23 
. . . 25 mit : einfcm W&lzlager 40 drehbar auf der Dreh- ,55 
achse 38 gelagert ■ *• * - - 

Die beiden Langswaride 36;37 sind durch quergerich- 
tete Verbindungsbolzen 41 ^miteihander < ? verbunden. 
Diese erstrecken sichnra Bereich von Querwanden 42 
des Gehauses 31 .Ah &n Eriden, also oben und unten, ist eo 
das Geh&se 1 31 ^d^H'Ehdwande 43 geschlossen Die * 
Siegelrbllen -23i?.V"25' dfiddemriach jeweils in;Kamrnern 
44 gelagert. di^ ledigKcfr zui'- Seite, also in Richtung zur 1 
Folienbahn 10, offen sind (Offniingen 32).; - 

Das sd ausgebildVte-Gehause 31 ist aiiBen von holier- : es 
platten 45 urngeben, die Wirmeverluste nach auBen rer - • 
duzierehT Die Isoli'erplatten 45 erstrecken sich ifn Be- 
reich der Langswande 36, 37 und der Endwande 43. Die 



Verbindungsbolzen41 erstrecken sich durch die Isolier- 
platten 45 hindurch, so daB die Einheit aus Gehause 31 
und Isolierplatten 45 durch die Verbindungsbplzen:41 - 
zusammengehalten wird. Diese dienen zugleich ziir Yer- 
bindung der beschriebenen Einheit mit dem als einarmi- 
ger Hebel ausgebildeten Trager 26. An diesem ist das 
Gehause 31 dernnach seitlich angebrachv* 
* Zwischen den Siegelrollen 23 ... 25 sind auf. der der 
Folienbahn zugekehrten Seite am Gehause 31 zusatzli- 
che Organe zur Obertragung von (Strahlungs-)Warme 
auf die AufreiBstreifen. 12, 13 angeordnet .Es. handelt , 
sich dabei urn Stege 45, die als verhaltnismaBig diinn- , 
wandige Orgabe exakt im Bereich der AufreiBstreifen 
12, 13 am Gehaiise angebracht-sind, namlich. an den 
Querwanden 42 und den-Endwinden 43.- Die Stege 46 
sind solausgebildet, daB sie mit Abstand der Kontur der 
Siegelrollen 23 ... 25 folgen und mit geringem Abstand 
von beispielsweise 1/5 bis 1/2 mm Abstand von dem 
AufreiBstreifen i% : iS v«rlaufea Dadurch wird beruh- 



In besonderer Weise sind" die Siegelrollen 23 : 25 
jausgebildet Im Bereich dpr aufieren Siegelflache ist ein ' 
ringsh^riifldaufender Sfegjelsteg 47 gebildet Dieser ent- J 
spricht etwa.d^f Brieh^ der AufreiBstreifen -12, 13 bzw. 
ist'gerinjgfQgig breftetpurch <iiesen ; Siegelsteg47 erhilt* 
der Drehtofanz 39, als auBerer Bereich -der Siegelrbllen 
23 ..V25-eiaen f T-fQrnygeh^Q^^ Difesier Teil der 

SiegelroUeh, 23.... 25 besiieht aus einem metillischen 



Die Gegenrollen 27 . 29 h'aben im ypfliegencien Fal- 
jle nur die .Anfgabe, : den erforferUcheh^Gegendhick 
beim ^Siegeln zu .erzeugeifL Dje Gegei^pllien 27.1; 29 
sind ebenfalls mit Walzlagerr^ 48 auf Achszapfen 49 ge^. 
lagert Diese! sind $eitlich mit dem als einarmigef Hebel 
ausgebildeten Halter 30 befestigt ' ' tj .."V,..!' 

Die Gegenrollen 27.. - 29.haben.eine fan Vef haltnis zu : 
den SiegelrpUesn 23,. . ^25 breitere auBere Ablage- bzw. 
Mantplflache. 3ei dem gezei'gten A^tih^gsbeispiel 
ist der AuBenumf ang der Gegenrollen 27 . . \ 29lelastisch 
ausgebildet Wie aus Fig. 5 .erachtlich, ist. zu; diesem 
ZweckaufdehGegen^oUen27.,.29ein. , ' \ . 

Mantel 50 aus elastisdiem Werkstoff bef &rl^ insb'e- 
sonderis aus,SiHkon.'Die;.Fqhenb^!tO y^d demnach' 
durcAdeSiegelroDen^24^ Marif; 
tel sagedrpckt Dieser h^i,, wie* gezeigt, Kiereiiie ballige 

auBere AnlageflacheSL . V. .". ** 

Die Siegelrollen 23 1 A . 25:und/oder die Gegenrpllen 
27 . , .^VindyersteUbar'gel^ vorliegenden Falle r 
sind der Triger ^ein'erseits und d^. Halter 3Q aliidelrer- 
seits bewegbar angeordbet. Der winlcelfonmg jiusgebil- 
dete Trager 26 ist auf einem- fe^tehendeaTraLigzapfen 
52 drehbar gelagert. Bei B^tneb^nterbr^ung ;.wird 
das Siegeiaggregat.21 bzw.'.der, trager Mj^t.den Sie- 
gelrollen 23 .> ,-25 auBer Anlage ah den Folienbihrieh '10 
bewegt^ namlich durch Verschwenken in ^ m^fi: 2 . 
strichpunktiert gezeichnete Position.. * : , 

Auch der Halter 30 fiir die Gegenrollen 27 V. 29 ist 
einseitig auf einem, Haltezapf en 53 ^ ^drehbar. gelagert 
Ehirch diese Lagerung kann die.Relativsteilung des Hal- ' 
ters 30 mit den Gegenrollen 27 . .1 29 eirigestellt werdea 
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26Trager 
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29 Gegenrolle 
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31 Gehause 
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36Langswand 
37 Langswand 
38Drehachse 

39 Drehkranz 

40 Walzlager 

41 Verbindungsbolzen 

42 Querwand 
43£ndwand 
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45 Isolierplatte 
46Steg 

47 Siegelsteg 

48 Walzlager 
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52 Tragzapf en 
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1 . Vorrichtung zum Verbinden eines fortiauf end zu- 
gefuhrten Materialstreifens, insbesond?re* eines 
AufreiBstreifens (12, 13), mit einer fortlaufend ge- 45 
forderten Materialbahn, insbesondere emer Folienr, 
bahn (10), zum Herstellen von Zuschnitten ffir 'Pale- *j s> 
kungsumhGUungen mit AufreiBstreifen, wobeLder.^ " 
Materialstreifen bzw. AufreiBstreifen (12, 13) und , 
die Folienbahn (10) durch Aufbringen von Wanne' 50 
und Druck miteinander verbindbar sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB der AufreiBstreifen. (12, 13) 
durch beheizte, nach MaBgabe der Forderbewe- 
gung der Folienbahn (10) und des AufreiBstreifens 
(12, 13) drehende Druck- und Siegelorgane an die 55 
Materialbahn andriickbar und mit dieser verbind- 
bar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Folienbahn (10) und der positions- 
gerecht dieser zugefuhrte AufreiBstreifen (12, 13) 60 
zwischen wenigstens einer beheizten Siegelroile 
(23, 24, 25) und einer gegenuberliegenden, ebenfalls " 
drehenden Gegenrolle (27, 28, 29) hindurchforder- 
bar ist, derart, daB der AufreiBstreifen durch die 
beheizte Siegelroile (23, 24, 25) an die Folienbahn 65 
(10) andruckbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB in Forderrichtung der Folien- 



bahn (10) und des AufreiBstreifens (12, 13) mehrere 
Paare von einander gegenuberliegenden Siegelrol- 
ien (23, 24, 25) und Gegenrollen (27, 28, 29) angeord- 
net sind, insbesondere drei Paare. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder einem der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
. die Siegelrollen (23 . . . 25) (ausschlieBlich) indirekt 

beheizbar sind, vorzugsweise durch Strahlungswar- 
me. , 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Siegelrollen (23, 24, 25) in einem 
Gehause (31) aus einem Material hoher Warmeleit- 
fahigkeit gelagert sind, wobei das Gehause beheizt 
ist, vorzugsweise durch wenigstens eine in dem Ge- 

" hause (31) angeordnete Heizpatrone (33). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder einem der 
weiteren Anspruche, gekennzeichnet durch zusatz- 
liche, in geringenrAbstand von der Folienbahn (10) 
bzw. den AufreiBstreifen (12, 13) positionierte War- 
meubertragungsorgane, vorzugsweise dunnwandi- 
ge, sichan Langsrichtxmg des AufreiBstreifens (12, 
13) erstreckende Stege (46) aus warmeleitendem 

■ ■ t Material arn Gehause (31), wobei insbesondere die 
Stege im Bereich zwischen den in Forderrichtung 
aufeinanderfolgenden Siegelrollen (23, 24, 25) ange- 
v brdnet und durch das Gehause (31) beheizt sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder einem der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Siegelrollen (23, 24, 25) ein Profil aufweisen mit 
einem schmalen iuBeren, ringsherumlaufenden 
Siegelsteg (47) zur Anlage an dem AufreiBstreifen 
(12, 13), wobei insbesondere der Siegelsteg (47) Teil 
eipes .auBeren 'Drehkranzes (39) der Siegelrollen 

- v (23, 24, 25) ist ; und aus warmeleitendem Material 
besteht 

. 8. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder . einem der 
/ weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Siegelrollen (23 ... 25) bzw. das Gehause (31) an 
einem Trager (26) angebracht ist, das verstellbar 
gelagert is*;, insbesondere als schwenkbarer, einar- 
migerHebel 

9. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder einem der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Gegenrollen (27, 28, 29) an einem Halter (30) 
angebracht sind, der reiativ zu den Siegelrollen (23, 
24' 25) verstellbar ist w 
_ :?10. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder einem der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die^Gegenrollen (27, 28, 29) eine auBere Anlagefla- 
che fur die Folienbahn (10) aufweisen, die eine gro- 
Bere Breite hat als Siegelflachen der Siegelrollen 
(23, 24, 25); insbesondere als der Siegelsteg (47) der- 
selben. \ 

11. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder einem der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 

, die Gegenrollen (27, 28, 29) ganz oder teilweise, 
namlich mindestens im Bereich eines auBeren Man- 
tels (50), aus elastisch zusammendruckbarem 
Werkstoff bestehen, vorzugsweise aus Silikon. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Siegelrollen (23, 24, 25) und Gegenrollen (27, 28, 
29) im Bereich eines aufrechten Fdrderabschnitts, 
namlich eines aufrechten Strangs (22) der Folien- 
bahn (10) wirken. 
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